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Introduccion

Con el manual de equipos centralizados de aire y humedo deseamos suministrarles una guia
y al mismo tiempo ayudar a los proyectistas y técnicos a decidir sobre las medidas de las
tuberias, a escoger los equipos. En el caso de que el manual no fuera suficiente, la oficina de
proyectos técnicos de nuestra casa madre en Italia y nuestros concesionarios en el extranjero
se encuentran a disposicién de la clientela para aconsejarles y para proyectar cualquier
equipo.

Para evitar cualquier malentendido pensamos que es Util aclarar que es lo que se considera:
equipos de anillo de aire, liquido y humedo.

* En los equipos de aire, el circuito aspirante esta recorrido totalmente por aire y el grupo
aspirante crea la depresion a través de un grupo aspirante de aire.

* En el equipo de anillo liquido el circuito aspirante esta recorrido por un fluido compuesto por
el liquido aspirado y por aire, en la bomba el anillo resulta compuesto casi exclusivamente
por liquido.

* En el sistema de anillo humedo existe una aspiracion mixta respecto a las dos anteriores: el
circuito aspirante esta recorrido por el liquido aspirado y por aire (como en la version liquido)
el grupo aspirante en cambio es de anillo de aire.

En sintesis:

* en la version de aire el circuito aspirante y la bomba estan recorridos por aire;

* en la version de liquido, el circuito aspirante y la bomba estan recorridos por liquido;

* en la de anillo himedo, el circuito aspirante esta recorrido por liquido y la bomba por aire.

Caracteristicas Generales

Los equipos centralizados de aire son especialmente indicados para consultas que realicen
sobre todo trabajos de protesis. Permiten realizar pequefias operaciones quirurgicas. Las
bombas de liquido y los equipos de humedo son particularmente aptos para las operaciones
quirdrgicas de parodoncia y maxilo faciales. Los equipos de aspiracion dental de himedo son
indicados para la cirugia y para la protesi. Ademas estos equipos, de reciente introduccion en
el campo dental, tienen costes bajos de ejercicio. A estas ventajas se opone cierta dificultad
de realizacion: las contrapendientes son dificilmente superables, si no en medidas minimas;
los grandes vasos separadores (necesarios solamente en los grandes equipos) tienen que ser
montados a un nivel situado por debajo del plano de los canales de aspiracion, la excepcion
de la regla es el Vaso A 60 que puede ser instalado en el mismo plano que los equipos
dentales.

DESCRIPCION DE LOS EQUIPOS *

Turbo-Jet modular (fig. 33a-33b-34a-“C” pag. 87-88-89-80)

Turbo-Jet 1 modular, suficiente para una consulta, Turbo-Jet 2 modular, para dos consultas en
funcién simultaneamente, Turbo-Jet 3 modular, para tres-cuatro consultas diagramas fig. 33a-
33b-34a.

Los grupos de aspiracion de los equipos de humedo estan formados esencialmente por: un
rotor de anillo de aire, una centrifuga de separacion aire-agua y una centralita eléctrica.
Estan construidos sin carenado y con carenado, dimensiones fig. 33a-33b-34a.
Para todos los modelos existe una version insonorizada.

* En la presente exposicion no se enumeran todos los equipos disponibles.
Para una informacion mas completa al respecto, véase cada folleto.
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Para los otros componentes como: valvulas parcializadoras, soportes canulas, Separadores
de amalgama, etc. se utilizan los mismos componentes de las instalaciones de aire o liquido
y con las mismas formas de empleo.

TURBO-JET 1 modular TURBO-JET 2 modular

Soportes de las canulas

Soportes canulas manuales.

L=

or

Fig. 1

A

Soportes canulas neumaticas.

Fig. 2

Colector neumatico.

.) Fig. 3
<
Insertos para:

1) terminal mecanico @ 16 - 2) terminal mecanico @ 11 - 3) micromotores
4) turbinas y jeringa - 5) lamparas para polimerizar - 6) terminal manual @ 11
7) terminal manual @ 16.

DRROEHL -

* Los aparatos no pueden funcionar en presencia de una mezcla anestésica infiamable
con aire, oxigeno o protéxido de nitrégeno.

63



Canister/Mini-Separadores automaticos/Vasos separadores

Maxi-Canister: utilizable para una sola consulta, capacidad 1,5 litros, drenaje automatico
con el paro de la aspiracion, fig. 5.

Mini-Separador automatico con bomba de drenaje: utilizable para una sola consulta,
capacidad 1,0 litros, funcionamiento continuo, fig. 6.

Pequerio Vaso-Separador (A53): capacidad 12,5 litros, fig. 7, el vaso lleva una autoclave
para el lavado automatico, es suficiente para un maximo de 6 consultas.
Vaso-Separador Medio (A54): capacidad 39 litros, fig. 7, el vaso consta de autoclave
para el lavado automatico, es suficiente para un maximo de 17 consultas.
Vaso-Separador Grande (A57): capacidad 130 litros, fig. 7, el vaso consta de autoclave
para el lavado automatico, es suficiente para un maximo de 54 consultas.

Fig. 7

Valvulas separadoras

Estas valvulas permiten que las consultas conectadas entre si por un mismo equipo
puedan actuar independientemente.

Electrovalvula motorizada: normalmente combinada al Maxi-Canister, es indicada
para los equipos de aire, fig. 8.

Valvula Electroneumatica: normalmente combinada al Mini-Separador, es indicada
para los equipos de aire y de humedo, fig. 9.

Valvula Electroneumatica Mignon: tiene las mismas caracteristicas que la anterior,
es especialmente apta para el paso de liquidos y desinfectantes, fig. 10.

iy
@_ (§) Fig- 10

Fig. 8

Separadores de amalgama *

Vasos Separadores: separan por decantacion.

Fig. 11

* No consideramos siempre posibile acoplar nuestro separadores de amalgama con
equipos de otras producciones.
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Hidroseparador y Hidrociclon modelo ISO: testados TUV para una separacion
superior al 95%, con capacidad de 5,5 I/min, para el empleo en los equipos de aire y
de humedo, fig. 12a-12b.

Hidroseparadory Hidrociclén modelo DIN: homologados TUV para una separacion
superior al 95% con capacidad de 3,5 I/min, para el empleo en los equipos de aire y
de humedo, fig. 13-14.
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Grupos aspiradores de un solo ventilador

Los modelos son seis: Uni-Jet 75, Mini-Jet 2V, Tecno-Jet, Flux-Jet, Medio-Jet y Maxi-
Jet 2S. Construidos para equipos centralizados con la sala de maquinas a breve y
media distancia y en los casos en que fuera necesario, bajo pedido, se pueden
suministrar con una altura de elevacion media (unos 900 mm H,0). Para los cuatro
modelos mas pequerios se disponen cajas de proteccion insonorizadas y ménsulas
para la fijacion de las maquinas en la pared. En la tabla “A” pag. 81 se encuentran las
indicaciones para la eleccion de los grupos de aspiracion y de los diametros de las
tuberias en relacion con el numero de las consultas y a la distancia.

Uni-Jet 75, carenado y soporte

gpm. (mp) 50 100 150 200 250
gpm. (US) 50 100 150 200 250 300

UNI-JET 75:

(1 ~) rendimiento en potencia 0,4 kW-3,1A, ** =7
capacidad maxima 1250 I/min, 200] o 0l
altura maxima de elevacion para L

el servicio continuo 1300 mm H,O, L o T
nivel de presién sonora 62 dB (A), tonof % 100]-
empleo en una sola consulta. ka0 ~ 1.
_ e

& -
o] e
il
le : 205
UNI-JET 75 CARENADO:

nivel de presion sonora 58 dB (A).

290 280

_0i40

330

>

Nivel de presion son detectada con aire canalizado, segtn la norma ISO 3746-1979 (E).
Parametros: r=1 - Ruido de fondo < 51 dB (A) - Instrumento: Briiel & Kjaer Type 2232.
La potencia en kW se refiere a la tension de 220 y 380 V.
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Mini-Jet 2V, carenado y soporte

420

kpa o

M/N/-JET 2\/ gp.m.(UK. liquid) 50 100 150 200 250 s
(1 ~) rendimiento en potencia 0,55 kW - 4,3 A, spmustaid 50 10 150 20 250 30
B3~)Y1,6A-A 28A-0,55kW, 25001 180 w0y
capacidad maxima 980 I/min, ano] <O s
altura méxima de elevacién para NG all
el servicio continuo 1900 mm H,0, taaof ~_ ot
nivel de presion sonora 62 dB (A), i AN
empleo en una sola consulta. oo NG T
261 Lo N 1
500 | \\ 5;,
-% % :E 3h 10 20 30 40 50\50 70 80 g -;
j: —;-lg?f ﬁé § IIm 150 300 450 600 750 900 1050 1200
S
157
386 5
MINI-JET 2V CARENADO:
nivel de presion sonora 62 dB (A).
490
] “h=
8
]
— D—-—
T 1 [«]]
. il i
Tecno-Jet, carenado y soporte
TECNO-JET Z:’l:(:l: ll:::::: 920 190 180 2(I’:ﬂ) 336?00 450 “Im 540 5?6(;0 72:?0
(1 ~) rendimiento en potencia 0,75 kW-55A, 0}
(3~)Y1,95A-A 34A-0,75kW, - .
capacidad maxima 2000 I/min, 20001 | N 20
altura maxima de elevacion para I R -
el servicio continuo 1400 mm H.O, [F100 \\\ 2
nivel de presion sonora 67 dB (A), 1000 *° N o0
empleo para la aspiracion o L 1 |
simultédnea en 3 consultas. *la ~ 5;
302’5 E :Z. m3/h 20 40 60 80 100 120 140 160“Z £
ElE n N N 1 1 1 1 h

Usec | 10 . 20 . 30 . 4
Um 300 600 900 1200 1500 1800 2100 2400 2700
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TECNO-JET CARENADO:
nivel de presién sonora 60 dB (A).

345 390

- |

Flux-Jet, carenado y soporte

750

psi

FLUX-JET:
(1 ~) rendimiento en potencia 1,1 kW-7,6 A,
(3 ~) Y3,7A - A 6,4 A - 1,5 kW g.p.m. (U.K. liquid) 125 250 375 590 \
CapaCIdad méXIma 3300 I/mln g.p.m. (U.S. liquid) 110 220 330 440 550 770
altura maxima de elevacion para 290018
el servicio continuo 1500 mm H,0, 2000
nivel de presién sonora 68,5 dB (A), ol
para la aspiracién simultanea F
en 4 consultas. L
500 40
8720 T~
EE m3/h 2.5 5.0 7.5 H.)D 1?5 15:0 1!5 2?0
lisec N 12.,5 N 2.5 N 37.,5 5.I1
IIm 375 750 1125 1500 1875 2250 2625 3000 3375
3
4 sll\
V.4
290
=

FLUX-JET CARENADO: >
nivel de presion sonora 63 dB (A). ’

430 500
pe— A
Y — e
) — )
1 e .
R SEa ™
|:| A ¢
(a] ] T
620

68




Medio-Jet

(3 ~) rendimiento en potencia
22kW-Y52A-A9A,
capacidad maxima 5000 I/min,
altura maxima de elevacion para

el servicio continuo 1750 mm H,0, gpmivielond A0 4 W0 Wy AW
n,ve/ de pres,én Sonora 71 dB (A) g.p-m.(U.S. liquid) 175 350 525 700 875 1050 1225 1400
H e ! 37501 270 3754375
empleo para la aspiracion [
simultanea en 7 consultas. a0 [N MESE)
N
F-180 \\
2250 \ 3 225225
150 \\
120 4
1500 N 150115
oo \\ 15
750 60 \\ 75175
30 i
8|z ~ HI-
E E m3h 40 80 120 160 200 240 280 320
Useo n_, 4, w  ®
I/m 600 1200 1800 2400 3000 3600 4200 4800 5400
Maxi-Jet 2S
(3 ~) rendimiento en potencia
4kW-Y9A-A156A,
capacidad maxima 8333 I/min,
altura maxima de elevacion para o w0 w0 we
G - epmUK liuid) 3 g 0 o0 g0 1y
el servicio continuo 1700 mm H,0, spmUs G0 i e w1 am
nivel de presion sonora 76,5 dB (A), arsfars
para la aspiracion simultanea L oso s
en 12 consultas. 000110
2250 :::: 3 2254225
1500{ 12 I~ 150115
|90
7501 60 1'5 75+75
gz T~14 Iz
E E m3/h 6‘0 1?!1 1?0 210 3!.70 3.60 4?0 4‘80

254
566

lisec
'

30 60 90
1 L 1 1

120
L n s

m 900

L
1800 2700 3600 4500 5400 63

00 7200 8100




Grupos de aspiracion de dos ventiladores

Solicitados por algunos profesionales ergénomos, que nos pedian una aspiracion con
mayor altura de elevacion, hemos introducido en el campo dental los grupos de
aspiracion de dos ventiladores: Uni-Jet 752V, Tecno-Jet 2V, Flux-Jet 2V, Medio Jet2V.
La elevada carga hidrostatica (unos 2000 mm H,O) permite usar canulas mas finas,
con reduccién del ruido, menor tamafio, mayor velocidad de aspiraciéon y mejor
interceptacion. Ademas estas maquinas son especialmente aptas para vencer las
pérdidas de carga causadas por los estrangulamientos y la excesiva longitud de los
canales de aspiracion, permitiendo construir equipos de dificil realizacion.

Uni-Jet 75 2V

(1 ~) rendimiento en potencia

0,70 kW- 52 A,

(B3~)Y 1,95A-A34A-0,75kW,
capacidad maxima 1330 I/min,
altura maxima de elevacion para
el servicio continuo 2850 mm H,O,
nivel de presién sonora 64 dB (A),
empleo en una sola consulta.

gpm.(UK. liquid) 50

100
i

150
i

200
v

250
¥

g.p.m.(U.S. liquid) 50 100

150

200

250

300

37501 270

240

3000 L210

4,5

180

2250

1500

750 60

mm H20

50
f

15
y

20
N

]|l

=

491

750

1
900 1050 1200

375+

300+

150+

~
]

Tecno-Jet 2V

(1 ~) rendimiento en potencia
1,TkW-7,5A,
(B3~)Y35A-A6A-15kW,
capacidad maxima 2170 I/min,
altura maxima de elevacion para

el servicio continuo 2000 mm H,O
monofasica - 2350 mm H,O trifasica,
nivel de presién sonora 65 dB (A),
empleo para la aspiracion
simultanea en 2 consultas.

g.p.m.(UK. liquid) 100

200
i

300
I

400
i

500
I

600
I

g.p.m.(US. liquid) 90 180

270

360

450

540

630

720

37501 270

240

N

3000 L210

4,5

NG

2250

1500

7501

™~

‘a
al

9
&
T
E
E

60
N

80
f

100
1

120
1

140
H

160
J

20
1

30
f

40
\

L
900

)

» =

[

543

70

L L y
1200 1500 1800 2100 2400 2700

375+

300+

150+

~
]

mbar_ 9

mbar_9
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Flux-Jet 2V

. . . g.p-m.(U.K. liquid) 1I25 2?0 3{5 590 5?5 7.:)0
(3 ~) rendimiento en potencia ermUS T o 70 S0 @0 0 e T o0
22kW-Y52A-A9A, w0l srsLans
capacidad maxima 3330 I/min, Lo | N ool ol
altura maxima de elevacion para el 30001 10 \\
servicio continuo 2350 mm H,0, ol N sl 225
nivel de presion sonora 72 dB (A), [ 10 ™ :
para la aspiracién simultanea 0] 0115
[ ~N
en 3 consultas. ke \\\ -
30 5 o
82 4 Blg
E E m3/h 2I5 5'0 7I5 1?0 1I25 1?0 175 2?0
IIsec . 12.,5 . 2.5 . 37.,5 . 5.0 s
IIm 375 750 1125 1500 1875 2250 2625 3000 3375
8
745
Medio-Jet 2V
(3 ~) rendimiento en pOtenCia gp.m(UK liquid) 200 490 690 890 1000 1200
4kW-Y9A-A 15,6 A, gpm(US.liquid) 175 350 525 700 875 1050 1225 1400
capacidad maxima 4830 I/min, ars0] 270 | N\ 3531
altura maxima de elevacion para el ol 45 oL ao
servicio continuo 2450 mm H,O, 210 N
nivel de presion sonora 74 dB (A), s N S stzs
para la aspiracién simultanea 120 ‘\\
1500 150+15
en 5 consultas. oo N "
750 60 \\ 754175
ofw N s Ez
Iz gl elx
£ E m3/h 40 80 120 160 200 240 280 320
lisec I S, SR
I/m 600 1200 1800 2400 3000 3600 4200 4800 5400

» Los aparatos no pueden funcionar en presencia de una mezcla anestésica infiamable con

aire, oxigeno o protoxido de nitrégeno.

* Nivel de presion son detectada con aire canalizado, segun la norma ISO 3746-1979 (E).
Parametros: r=1 - Ruido de fondo < 51 dB (A) - Instrumento: Briiel & Kjaer Type 2232.
* La potencia en kW se refiere a la tension de 220 'y 380 V.
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Accesorios para grupos de aspiracion (fig. 27 p4g.83)

Por cada grupo de aspiracion existe una serie de accesorios que comprende: antivibratorios A,
manguitos portamanguera, manguera especial B, silenciador de baja frecuencia C, con valvula de
una direccion D, silenciador cilindrico de alta frecuencia E y valvula de compensacion F. En los
grupos carenados los accesorios estan incluidos en las protecciones. A pedido se suministran
filtros bactereoldgicos certificados para filtrar el aire expulso.

Centralita eléctricas (Fig. “A”-“B”-“C” pag. 81-82-80)

A cada grupo de aspiracion tiene que ser combinada una centralita eléctrica, con caracteristicas
técnicas apropiadas en relacion con el consumo del motor y con todas las protecciones exigidas
por las normas de seguridad. Centralitas, grupos de aspiracion y lineas de suministro
eléctrico deben estar protegidos contra los contactos eléctricos directos e indirectos, de
las sobrecargas y de las sobrecorrientes, conforme con las normas C.E.I. 64-8 (correspon-
dientes I.E.C. disponibles a pedido) para equipos de primera clase. En la tabla "A”, ‘B”y “C”
se encuentran las indicaciones para la eleccion de las centralitas en relacion con los grupos de
aspiracion. Si solicitado a las centralitas eléctricas se pueden afiadir otra funciones tales como:
cuenta horas de funcionamiento, control serializaciones luminosas, sefalizacion de maquina
parada, control tensién, conmutador de funcionamiento manual-automatico, etc.

PROYECTO
Canales de aspiracion (tabla “A”-“B”-“C”-28 pag 81-82-80-84)

Eldiametro de los conductos de aspiracion esta relacionado con distintos factores como: el nimero
de consultas que tendran que funcionar simultaneamente, el grupo de aspiracion elegido y el
recorrido del mismo canal. En las tablas “A”, “B” y “C” se indican los didametros de los tubos en
relacién con las distintas situaciones que pueden darse. Los tubos tienen que ser de dptima
calidad, de tipo pesado con garantia de larga duracion. Incluso la ubicacion de todo el canal tiene
que facilitar el deslizamiento del liquido evitando, en la medida de lo posible, las pérdidas de
carga. Es necesario que las bifurcaciones y las derivaciones describan angulos de 45°, con la
apertura dirigida hacia las consultas A. En los limites de lo posible hay que evitar también las
curvas de 90°, se aconseja sustituirlas con dos de 45°, B. Mientras que en los equipos de aire
los tubos de aspiracion no tienen problemas de nivel o contrapendientes, con los equipos de
hamedo, en los que los liquidos recorren todo el circuito de aspiracion, es necesario evitar
subidas y sifones. Cuando los tubos estan bajo traza, es necesario que puedan serinspeccionables:
al final de cada derivacion siempre se puede entrar con un instrumento apto, pero cuando el
recorrido no permite una inspeccion completa a través de tales aperturas es necesario que se
realicen ventanillas de inspeccion en las posiciones mas adecuadas, C. Una vez colocados los
tubos se aconseja realizar una prueba de estanqueidad, sin duda dtil con el equipos de aire,
indispensable con el de humedo. Una vez que se han tapado las comunicaciones con el exterior
los tubos se ponen en ligera presion y se controlan con un instrumento adecuado (manémetro,
columna de mercurio o columna de agua), la presion tiene que permanecer estable.

Lineas eléctricas (fig. 28 pag. 84)

Los grupos de aspiracion y las centralitas eléctricas tienen que ser instalados en una sala de
maaquinas, destinada para tal fin y respetando los requisitos dictados por las normas de seguridad
Yy, cuando fuere necesario, con el permiso y la vigilancia de los institutos designados a tal efecto.
En el local tecnoldgico, incluso cuando las normativas no lo requieran expresamente,
aconsejamos materiales autoextinguibles, un extintor en el exterior y equipamientos
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carenados. La linea de alimentacion eléctrica sera predispuesta en relacion con la tension
y conel consumo indicado de las centralitas, en los grupos de aspiraciony en los esquemas
eléctricos combinados con las centralitas. Ademas la alimentacion tiene que llevar un
interruptor con diferencial de alta sensibilidad. A la salida de la centralita eléctrica, una linea
a baja tension con tres cuerdas flexibles, de 1,5 mn¥. (la seccion aumenta con la distancia) llega
a todas las consultas de un mismo equipo, D. Esta linea permite poner en marcha y parar la
aspiracion de cada consulta conectada al equipo. En la lineas de distribucion de la energia
eléctrica, ademds, se aconseja la instalacion de protecciones contra las tensiones excesivas.
Dichas protecciones reducen los efectos de los campos atmosféricos (temporales) y cargas
electrostaticas, para proteger tarjetas electronicas, condensadores y otros componentes sensi-
bles a las tensiones excesivas.

INSTALACION

El grupo dental casi siempre consta de todos los equipos necesarios para la aspiracion a alta
velocidad, como: soporte de las canulas, Mini-Separador y valvulas separadoras. Si asi no
fuera el proveedor de la aspiracion tiene que instalar dichos equipos en el grupo, obviamente
con la autorisacion del constructor, o en otros espacios previstos para tal fin.

Soportes de las canulas (fig. 30a pag. 86)

El soporte de las canulas se fija generalmente en el grupo hidrico, L. La ergonomia
odontoldgica sugiere incluso otras formas; de todos modos hay que buscar la posicion junto
con el profesional, de manera que se satisfagan sus costumbres en cada posicion de trabajo.

Contenedores y separadores
(fig. 6-15-29-30a-33a-33b-34a-34b pag. 73-85-87-89-90)

Como veremos el problema de los contenedores y de los Mini-
Separadores en la consulta, tiene que ver solamente con los equipos
mas tradicionales, los de aire. Los equipos de humedo no tienen
necesidad de separadores en los grupos. Con estos equipos los
liquidos aspirados recorren todo el circuito de aspiracion y se drenan
en la sala de maquina: en los grandes equipos un Vaso-Separador G,
fig. 29, recibe el material aspirado de todas las consultas, separa los
liquidos del aire y los descarga en las cloacas. En los pequefios
equipos, el mismo trabajo es realizado por un sistema centrifugo que
separa el aire del agua y drena el liquido y lo descarga, fig. 33a-33b-
34a-34b. En los equipos de aire, por falta de espacio practicamente ha

desaparecido el Canister (separador de buena memoria) para ser
sustituido por el Mini-Separador automatico, fig. 6. /ﬁgﬁ%
Cuando la estructura del grupo no prevé ningun espacio, o cuando la WL

ubicacion del Mini-Separador aparece demasiado dificultosa, para
asegurar un funcionamiento normal, el Mueble-Vaso, fig. 15 ubicado
alpiey alaizquierda delsillon (fuera del radio de accion del profesional
y del asistente) constituye una solucion vélida. EI Soporte de las
canulas y el Separador se colocan de manera que los liquidos
aspirados salgan por gravedad, a fin de que cuando se pare la
aspiracion no se creen sacos de liquidos en los tubos que conectan
estos equipos, y que al reanudar el trabajo podrian ser reabsorbidos
con dificultad, causando incluso algunos molestos paros de la
aspiracion. Especial atencién merece el drenaje del separador, hay .
que asegurarse que el tubo de vaciado drene 1,5-2 l/min. Fig. 15
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Valvulas separadoras (fig. 9-10)

Las valvulas separadoras tienen la funcion de hacer
que cada una de las consultas conectadas a un mismo
equipo funcione de manera independiente. El mando
de las mismas se realiza por una sefal de 24 V que se
abre desde el soporte de las canulas, y (sélo para el
equipos de aire) por las sondas del Mini-Separador.

SEPARADORES DE AMALGAMA

Vaso-Separador (fig. 11)

En las medidas de la produccién de serie, el Vaso
Separador puede ser utilizado exclusivamente con los
equipos de aire. Se aconseja el montaje del grupo hidrico
oenlacajade tierra del conjunto. Enelcaso de que faltara
espacio se aconseja la utilizacion del Mueble-Vaso con
respaldo. El Vaso-Separador esta predispuesto para
recibir la descarga del salivadero siempre que el agua de
enjuague esté regulada para un maximo de 20 segundos.

Hidroseparador (fig. 12a-12b-13-14-14b pag. 74-75)

Combinando el Hidrociclon con el Mini-Separador hemos obtenido el Hidroseparador
fig. 12a-13, el separador de amalgama para los equipos de aire, testado TUV para una
separacion superior al 95% con una capacidad de 3,5 I/min en el modelo DIN y con
5,5 I/min en el modelo ISO. El Hidroseparador puede ser montado en el grupo hidrico
del conjunto o bien en el modelo con caja de proteccion, a los pies del sillon.

En los equipos de humedo, uno o mas Hidrociclones, fig. 12b-14, de acuerdo con el
tamanio del equipo, tendran que ser instalados en la sala de maquina. En los modelos
de humedo el grupo de drenaje escupidera fig. 14b (que en los equipos de aire
siempre esta presente con el Hidroseparador) tiene que ser montado en el grupo
hidrico de cada conjunto, de manera que lleve los liquidos que salen desde el
salivadero directamente a los canales de aspiracion.
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Centralitas eléctricas y grupos de aspi-
racion

(fig. “A”-“B”-“C”-27-28-29-30a pég. 81-82-80-83-
84-85-)

Las centralitas eléctricas, los vasos separadores, los
grupos de aspiracion y en general todos los equipos
alimentados con tension de red y sobre todo cuando la
puesta en marcha y el paro se realizan en automatico y
sin preaviso, estan destinados a la sala de maquinas,
ambiente prohibido a los pacientes y a todas las perso-
nas ajenas al trabajo. Para los pequerios equipos con
los grupos de aspiracion: Uni-Jet 75, Mini-Jet 2 V, Uni-
Jet 752V, Tecno-Jet, Tecno-Jet 2V y Flux-Jet, la sala de
maquina puede ser realizada en uno de los ambientes
de laconsulta fig. 30a. Basta unainsonorizacién minima
para reducir el ruido a niveles aceptable. En la sala de
aparatos, incluso cuando las normativas no lo re-
quieran expresamente, aconsejamos materiales
autoextinguibles, un extintor en el exterior y
equipamientos carenados. Para los grupos: Flux-Jet
2V, Medio-Jet, Medio-Jet 2V, Maxi-Jet 2S y otros de
mayor capacidad, aconsejamos la instalacion en ambientes mas alejados de la consulta fig.
29. En cada sala de maquina sera necesario lo siguiente: una linea eléctrica de
alimentacion adecuada a la potencia instalada, con interruptor y diferencial de alta
sensibilidad; una comunicacion con el exterior que permita expulsar el aire aspirado
y una aireacion adecuada de la habitacion (temp. min. +§ °C - temp. max. +30 °C). El
aire que sale de los grupos de aspiracion siempre esta cargado de humedad y tiene una
temperatura superior a la del ambiente. Ademas favorecido por el enrarecimiento en el tubo
de vaciado se forma la condensacion que es necesario descargar. La empresa fabricante
dispone de cierto numero de accesorios como: ménsulas, protecciones, silenciadores para
bajas frecuencias fig. 27 C, silenciadores para altas frecuencias E, antivibratorios A, tubos
flexibles B y tubos resistentes al calor H. Todos estos son accesorios no siempre indispen-
sables pero a menudo son Utiles para prevenir situaciones incomodas o dificultosas. En la
tabla“A”, "B”y “C” pag. 81-82-80 se encuentran las indicaciones para la eleccion de los grupos
de aspiracion y de las centralitas en relacion con las funciones simultaneas previstas.

El sistema de dos o mas grupos de aspiracion montados en paralelo, ofrece la ventaja
de un menor coste energético en los momentos de menor utilizacion del equipo y aleja
el peligro de un paro total.

Con instalaciones de dos o mds maquinas en paralelo, se haran dtiles los controles de
funcionamiento y las sefializaciones luminosas y sonoras tanto en el local tecnolégico como
en la secretaria, de otro modo, se podria verificar la parada progresiva del sistema.

Por tanto, se aconseja solicitar los controles y las sefializaciones que enumeramos a
continuacion.

Controles y senalizaciones ttiles: contador de horas de funcionamiento, interruptores
luminosos con posiciones de funcionamiento de las maquinas en manual y automatico,
pulsador de test de las serializaciones luminosas, control de la tension en las fases.
Senializaciones luminosas y acusticas por averia: unidad de aspiracion, bomba de
drenajes, tanque lleno, nivel maximo del separador de amalgama. Hay que tener en cuenta
que los niveles de presion sonora (indicados junto con las ilustraciones de los grupos) si bien
han sido medidos con método y precision, tales datos son influenciados por el ambiente, por
la posicion de las maquinas y por otros factores, por consiguiente hay que controlar las
eventuales diferencias en tales situaciones de medicion.
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FUNCIONAMIENTO Y USO

El conocimiento del funcionamiento del equipo dara autono-
mia y seguridad al personal de la consulta.

Equipos de aire y de humedo (fig. 29-30a-31-33a-33b-34a pag. 85-86-87-88-89)

Con el interruptor general de la linea de alimentacion accionado y el de la centralita en la
posicion | (I =encendido /0 = apagado) bastara levantar un terminal A fig. 30a de su apoyo para
que la aspiracion comience: el microinterruptor del soportre de las canulas, con una sefial de
24 V en cierre, abre la valvula separadora C y pone en marcha el grupo de aspiracién D. Con
la canula E y el tubo levantado, los liquidos y el aire, atraidos por la depresion, entran en el
colector B donde se realiza la primera filtracion. Con la instalacion de aire, después del colector
los liquidos llegan al Mini-Separador F, donde se drenan. En los equipos en seco después del
Mini-Separador, seguira sdlo el aire, mientras que en los equipos de humedo los liquidos llegan
al Vaso-Separador G fig. 29 (o bien la centrifuga B fig. 33a-33b-34a de los pequefios equipos
de humedo) en la sala de maquina, donde se drenan los liquidos de las instalaciones de
humedo. En los dos equipos el aire llega a los grupos de aspiracion, para ser expulsado
al exterior H fig. 29. En caso de sefial de “demasiado lleno” del Mini-Separador se cierra la
vélvula separadora de la consulta correspondiente. En los equipos de humedo, el Vaso-
Separador esta equipado para el demasiado lleno que podria suceder durante los lavados. La
eventual presencia del separador de amalgama, que en los equipos de aire se encuentra en
el grupo hidrico del conjunto, junto con el Mini-Separador (Hidroseparador) y en los equipos
humedo se encuentra en la sala de maquina (Hidrociclén) no altera y no modifica el
funcionamiento de los equipos; respecto a su funcionamiento véase el manual de instrucciones
del Hidroseparador que contiene una descripcion mas completa de la que podemos hacer en
el presente manual.

MANTENIMIENTO

Esta parte del manual de instrucciones, dedicada a los
técnicos de la asistencia, se relaciona mas precisamente con
el personal de la consulta (fig. 14b-16-17-18-19-29-30a-31 pag. 75-77-85-86)

Antes de cada operacion de limpieza o de mantenimiento del equipo de aspiracion es
necesario usar guantes, gefas, mascarilla y delantal desechables, efectuar un buen
lavado desinfectante con Puli-Jety agua fig. 19, si fuera necesario repetirla operacion varias
veces; el objetivo es obtener una buena limpieza de las partes internas, con especial cuidado
de las piezas que se tocan, reduciendo, en la medida de lo posible el porcentaje de bacterias.
Si se tuviera que trabajar en partes bajo tension o en movimiento, desconectar primero la
electricidad antes de realizar cualquier maniobra. Para limpiar o desinfectar internamento
el equipo de aspiracion, actuar de la siguiente manera fig. 19: preparar la solucion de Pulit-Jet
siguiendo las instrucciones escritas en la botella del preparado, con la ayuda del racor n° 16
introducirla canula n® 17 en el terminal grande, la canula n° 10 en el terminal pequefio, sumergir
en la solucién un terminal a la vez, aspirar la solucion sin introducir aire, después de algunos
segundos levantar rapidamente la canula hacia arriba y aspirar solo aire, repitiendo la
operacion algunas veces se creara la turbulencia necesaria para limpiar los tubos y todas las
piezas que tienen que ver con los liquidos aspirados. Puli-Jet disuelve la mucosidad y la
sangre, su especial actividad detergente exalta la componente antimicrobiana para un efecto
higienizante y desodorante. Si se lo utiliza con método y regularmente, Puli-Jet asegura el
buen funcionamiento del equipo, evita la formacion de espumas y de patinas bactéricas,
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fig. 31, responsables de paradas repentinas y de una gradual reduccioén de la aspiracion.
Durante el frabajo con los liquidos generalmente se aspiran también las particulas sdlidas que
tienen que ser retenidas por los filtros, ningun equipo de aspiracion puede funcionar bien y
durante mucho tiempo sin una filtracion adecuada del material aspirado, los fragmentos
sdlidos demasiado gruesos, con el tiempo, ponen en peligro el buen funcionamiento de las
valvulas de drenaje y de las membranas de apertura y cierre de los conductos de aspiracion.
Ante la falta del filtro en el soporte de las canulas, fig. 16, hay que interponer un filtro auténomo
fig. 17 entre el soporte de las canulas y el Mini-Separador, fig. 30a I. En el equipo de humedo
el filtro auténomo fig. 17 tiene que ser instalado entre el soporte de las canulas y la valvula
Electroneumatica C, fig. 29 |. Para el separador de amalgama (Hidroseparador o Hidrocicldn),
ambos predispuestos para recibir la evacuacion del salivadero, se ha previsto un filtro, fig. 18,
incluido en el grupo drenaje escupidera fig. 14, mejor ilustrado en el manual “Hidroseparador-
Hidrociclon”.

Fig. 17

Operaciones de mantenimiento normal
(fig. 17-19-20-21-22-32 pég. 77-78-86)

Tal como se ha descrito en el capitulo anterior, para realizar cualquier operacion es
necesario usar guantes, gefas, mascarilla y delantal desechables que se usan y se tiran
y efectuar un lavado d limpieza-desinfeccion con Puli Jet, fig. 19. Se desaconseja el uso de
detergentes demasiado agresivos o no compatibles con los materiales (metal, goma y
plastico) que componen el aspirador. La empresa fabricante no puede ser considerada
responsable ni esté obligada a responder en garantia por equipos tratados con productos no
aptos aun en el caso de que tales productos hubieran sido ofrecidos como productos
especificos para aspiradores quirurgicos. Luego hay que cambiar los filtros. Antes de llegar
a los filtros de los soportes de las canulas es necesario hacer funcionar la aspiracion
algunos segundos aspirando solamente aire (esta operacion evitara que se derrame el
liquido), siempre con la aspiracion en funcion hay que quitar los tapones (fig. 16/20) y cambiar
los filtros. Naturalmente los filtros recuperados, seguramente contaminados, antes de su
reutilizacion tienen que ser sumergidos en una solucion esterilizante o desinfectante de alta
concentracion para 6/8 horas . Si hubiera amalgama en el filtro tiene que ser puesta en
el contenedor no recuperable del separador de amalgama, siguiendo las instrucciones
adjuntas al separador. Los tubos exteriores y el soporte de canulas pueden ser limpiados e
higienizados fig. 32. Los terminales (que pueden ser separados del tubo con una
maniobra de torsion por tiron, fig. 21) y las canulas pueden ser tratadas en lava
instrumentos y en autoclaves. Naturalmente los repetidos tratamientos aceleran el proceso
de envejecimiento, por otra parte la facilidad del cambio y el precio han sido previstos para
una esterilizacion frecuente. También los tubos exteriores, que con el paso de los liquidos
estan sujetos a envejecimiento, estan predispuestos para una facil sustitucion, fig. 22. Antes
de sacar los tubos exteriores del colector hacer funcionar la aspiracion sin aspirar
liquidos, levantar hacia arriba el extremo libre del tubo para facilitar la aspiracion del
liquido presente y evitar el goteo.
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Antiespumaogenos (fig. 23-24)

El uso de los antiespumdgenos esta recomendado de manera especial para las operaciones
quirdrgicas. Efectivamente la sangre, al entrar en contacto con el aire y con la turbulencia creada
por la aspiracion, forma una gran cantidad de espuma, ante la cual el control de emergencia del
equipo interrumpe la aspiracion. Ademdas de la sangre muchas ofras sustancias crean espuma,
como: el mocoy algunos desinfectantes usados para la limpieza y el cuidado de la boca, por lo cual
se aconseja siempre el uso de los antiespumaogenos que no fienen contraindicaciones de
ningun tipo. La actual generacion de antiespumdgenos no tiene solamente la funcion de frenar la
espuma sino que tiene también una accion bacteriostatica desinfectante, que no sustituye la
funcion detergente y limpiante de Puli-Jet, sino que ayuda la accién a lo largo del dia, cuando podria
no resultar sencillo realizar un lavado. Las pastillas de antiespumdgeno desinfectante se colocan
enelfiltro del soporte de las canulas de manera que el liquido aspirado, al pasar por el filtro, arrastre
cualquier particula del producto. Colocando las pastillas en el filtro, fig. 23/24, a la noche,
inmediatamente después del lavado con Puli-Jet, a la mafiana siguiente, al comenzar la aspiracion,
la pastilla ya blanda, actuara inmediatamente, en cambio si se coloca el producto en ese momento,
resultara demasiado seco y necesitara algunos minutos para actuar.

Principales operaciones de mantenimiento normal
(fig. 16-18-19-20-21-22-23-24-25-26-30a-32 pag.77-78-79-85-86)

* Después de cada operacion quirdrgica o de cierta duracion: aspirar el agua, preferentemente
caliente, limpiar los tubos exteriores y los soportes de las canulas, sustituir los terminales, fig. 21-32.
* Al final de cada jornada de trabajo: limpiar el equipo con agua caliente (50 °C) y Puli-Jet,
limpiar los filtros y sustituir las pastillas antiespumodgenas esterilizantes, limpiar el soporte
de las canulas y los tubos exteriores, limpiar y esterilizar los terminales y las canulas, fig. 16-18-
19-20-23-24.

» Cada quince dias: controlar las valvulas de drenaje y las sondas (en caso de defecto dirigirse a
un técnico autorizado), lubricar con Lubri-Jet los tubos exteriores y las lenglietas de los terminales,
secar de manera que no quede Lubri-Jet en exceso, fig. 22-25-26.

» Cada seis meses: sustituir los tubos exteriores, los terminales y las canulas, fig. 30a.

* Antes de ausentarse de la consulta algunos dias: poner en marcha el equipo, hacerlo funcionar 5/10
minutos con los terminales cerrados y sin aspirar liquidos. El grupo de aspiracion se secard, evitando
de estamanera la formacion de sales (caracteristicas de las aleaciones ligeras) causada porla humedad
y las sustancias basicas, sales que a veces pueden parar el ventilador y bloquear el motor.
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Fig. 22

Principales operaciones de mantenimiento extraordinario
reservadas a un técnico autorizado.

» Cada seis meses: controlar las valvulas de drenaje, de los sifones y de vaciado, de las sondas de
“demasiado lleno”, de los relés, de las Electrovalvulas, del separador de amalgama (motor de la
centrifugadora y de la bomba de drenaje), del ruido y de las vibraciones, indicio seguro de las
condiciones de salud de los érganos y del montaje.

* La empresa fabricante, los concesionarios, los agentes y los técnicos autorizados se encuentran
a disposicion para aconsejarles, darles indicaciones y para suministrarles: documentacion, piezas
de recambio y todo lo necesario que pueda ser de su utilidad.

Avisos importantes

* Los aparatos tienen garantia de un ario a partir de la fecha de venta, con la condicion de que se
envie a la empresa fabricante el cupdn de garantia con la indicacion de la fecha de venta, del
vendedor y del cliente usuario.

* La garantia y las responsabilidades del fabricante caducan cuando: se tratan los equipos con
productos no adecuados o distintos de los indicados por el fabricante, cuando se los usa de manera
incorrecta; cuando son manipulados por personas no autorizadas por el fabricante, en cualquier
clase de operaciones.

* Exigencias técnicas, mejora del producto, problemas normativos y funcionales, dificultades para
encontrar productos o semiproductos, pueden inducir a la casa constructora a aportar modificaciones
a la produccion sin aviso previo

Transporte y almacenamiento

* En el transporte y el almacenamiento, los equipos embalados podran exponerse a temperaturas
comprendidas de -10°C a +60 °C.

* Los paquetes no podran ser expuestos al agua y a salpicaduras y no deberan soportar humedad
superior al 70%.

* Los paquetes pueden superponerse tnicamente a tres alturas con el mismo peso.

Transporte de los aparatos usados
* Antes de embalar el motor, limpiar y higiénizar con Puli-Jet (ves el capitolo “mantenimiento y

limpieza’).
* Cerrar el aparato en saco de polietileno y embalar en cartén a 3 ondas.
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TABLE “C”

Centralized plant with Turbo-Jet modular

Control Panels Main duct Branches
Number of surgeries Aspirati i
Jer ot piration unit
working simultaneously @ @ )| Section |Max. Distance| Section |Max. Distance
2 mm (3) m. mm m.
1 Turbo-Jet 1 . . 30 8 30 4
modular
2 Turbo-Jet 2 . R 30 10 30 4
modular
Turbo-Jet 3
3/4 modular - - 40 10 30 4
Examples with units coupled in parallel
Control Panels Main duct Branches
Number of surgeries Aspiration unit
working simultaneously P Section is Section i
2 () Max.m Dist. p Max.m Dist.
4 2 Turbo-Jet 2 Electronic 40 15 30 6
modular starter
2 Turbo-Jet 3 Electronic
6/8 modular starter 40 20 30 6

(1) All surgeries working simultaneously with the terminal No. 16 with tip No. 17 or 21

inserted.

(2) The control panel needed is one only, single-three-phase or electronic version.

(3) Sections of pipes are those of the tubes on the market, inside dimensions can be from
2 to 4 mm larger or smaller. The difference does not affect the good running of the plant.
(E) Electronical version. The installation of the electronic P.B. is completed by a peripheral

unit.
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TABLE “A”

Dry centralized plant
Control Panels Main duct Branches
e iy | st - o Joor o
7 .qu;qt:(%jl Max. I.r),;'stance Sergg'on Max. ?nr'stance
1 Uni-Jet 75 - AC 13 30 8 30 4
1 Mini-Jet2v | C 86 | C86/1 30 10 30 4
3 Tecno-Jet C93 | C93/1 40 10 30 4
4 Flux-Jet C74| C73 50 15 30 4
7 Medio-Jet C 58 - 60 20 30 4
12 Maxi-Jet2S | C 82 - 80 30 30 4

Examples with units installed in parallel

Control Panels Main duct Branches

e o g | spiatonun . . . .
(2) .%e’t';tl(%;; Max. gql.stance S%%on Max. Lr;;'stance

2 2 Mini-Jet2v | C 87 | C87/1 40 15 30 4

6 2Tecno-Jet | C94 |C94/1 50 15 30 4

8 2 Flux-Jet CC7Z5§E CC%%E 60 20 30 4

12 3 Flux-Jet |C 77/E|C 77/1/E 70 25 30 4

14 2 Medio-Jet |C 59/E| - 90 30 30 4

36 3 Maxi-Jet 2S |C 94/E| - 100 40 30 4

(1) All surgeries working simultaneously with the terminal No. 16 with tip No. 17 or 21 inserted.
(2) The control panel needed is one only, single-three-phase or electronic version.
(3) Sections of pipes are those of the tubes on the market, inside dimensions can be from 2
to 4 mm larger or smaller. The difference does not affect the good running of the plant.
(E) Electronical version. The installation of the electronic P.B. is completed by a peripheral
unit.
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TABLE “B”

Dry centralized plant
Control Panels Main duct Branches
Number of sur?eries Aspiration unit
working simultaneously @ @ 9 Section Max. Distance| Section |Max. Distance
2 mm (3) m. mm m.
1 Uni-Jet 75 2V - 0035 30 15 30 6
2 Tecno-Jet2V | C 74 Cc73 40 20 30 6
3 Flux-Jet 2V C 58 - 50 25 30 6
5 Medio-Jet 2V | C 82 - 60 30 30 6

Examples with units coupled in parallel

Control Panels Main duct Branches
Number of sur?eries Aspiration unit
working simultaneously @ 9 Section Max. Dist. Section Max. Dist.
@ mm 3) m mm m
3 2 Tecno-Jet 2V | C75 | C 75/1 40 20 30 6
6 2 Flux-Jet2V | C 59/E - 60 30 30 6
9 3 Flux-Jet2V | C 60/E - 70 35 30 6
10 2 Medio-Jet 2V | C 83/E - 70 40 30 6
30 3 Maxi-Jet 2S | C 84/E - 100 40 30 6

(1) All surgeries working simultaneously with the terminal No. 16 with tip No. 17 or 21 inserted.
(2) The control panel needed is one only, single-three-phase or electronic version.
(3) Sections of pipes are those of the tubes on the market, inside dimensions can be from 2
to 4 mm larger or smaller. The difference does not affect the good running of the plant.
(E) Electronical version. The installation of the electronic P.B. is completed by a peripheral
unit.
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Installation layouts
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Layout of 2 Flux-Jet units with 9 surgeries
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Layout of semi-dry centralized plant

Draw. 29

Layout of dry centralized plant
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Blok-Jet (exemplary)
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TURBO-JET 2 modular 3000
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TURBO-JET 3 modular

Draw. 34b

TURBO-JET 1 modular
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TURBO-JET 3 modular

Draw. 36

TURBO-JET 2 modular
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